


INNOVATIV TEKNIK FÖR FRAMTIDEN

VÅRT ERBJUDANDE



VERKSAMHETSOMRÅDEN

Maskinteknik Process- och 

Energiteknik
Beräkningsteknik Projektledning 

och beställarstöd

Riskanalys 

och CE-

märkning



Framtid

Bränsle

Explosivt

Farligt

Fossilt

Energi

Miljövänligt!

Innovativ!

Dyrt

Outvecklat!

Vad är vätgas?



Naturgas
48%

Olja
30%

Kol
18%

Elektrolys
4%



CO2

Reformering av naturgas

Naturgas Avsvavling Reformering

CO-växlingBortagning av 
CO2

Tryckadsorption

Vätgas

Ånga

Ånga



Elektrolys



Vätgaslagring

Komprimerad form 
200, 550, 700 eller ≈ 900 bar



Vätgas i historien



Hindenburgsyndromet









Energiförbrukning ≈ 3,8- 4,4 kWh/Nm³ H2 

Verkningsgrad ≈ 70/80 %

Ca 1 liter vatten per Nm³ H2



Ekonomi
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Användningsområden 

& 

Potential med vätgas



Ammoniak
53%

Raffinaderier 
20%

Metanol
7%

Övriga
20%



Lab applikationer

Väteperoxid, polymerer och lösningsmedel

Mättade fetter

Läkemedelsindustri

Svetsning

Metallurgiska applikationer

Polysilikon för wafer tillverkning (Solceller)

Raket bränsle ( i flytande form!)



Vätgas som energibärare

Knyter behovet att storskaligt kunna lagra el 

med behovet av att få fram mer förnybara 

drivmedel





TI
D

ENERGI



För- och nackdelar



Fördelar

Ingen kolbaserade utsläpp

Känd och beprövad teknik

Hög energidensitet

Nackdelar

Lagring kräver hög tryck

Brandfarlig och explosiv

Kostnad



Säkerhet



ATEX direktiv - 2014/34/EU

HAZOP studies - SS-EN 61882

Ex-komponenter för användning i explosiv 

atmosfär - SS-EN 60079-0

Identification and assessment of hazardous 

situations - SS-EN 1127

Maskinsäkerhet – SS EN ISO 12100





Om det är så enkelt…



Hinder för vätgasinfrastruktur

Politik

Okunskap

Kostnader

Samhällsvinster med vätgas

Miljövinster

Nya affärs- och produktionsmöjligheter

Försörjningstrygghet





Tack för att ni lyssnat!

www.relitor.se

VILL DU VETA MER OM OSS?

Pedro Raposo

Pedro.raposo@relitor.se


